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1 EG-Konformitatserklarung

Revision der Konformitétserklarung 29.12.2009

Das designierte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S

Name des Unternehmens

Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dédnemark

Adresse

+45 79 32 22 00

Telefon

erklart hiermit, dass das Produkt

Hygienisches Mixproof-Ventil

Bezeichnung

SMP-BC PN10

Typ

mit den folgenden Richtlinien einschlieBlich Erganzungen Ubereinstimmt:

- Richtlinie Uber die Sicherheit von Maschinen 2006/42/EG

- Verordnung (EG) Nr. 1935/2004

- Das Ventil erfUllt die Anforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU und wurde dem Bewertungsverfahren Modul A
unterzogen. Durchmesser = DN125 durfen nicht fir Medien der Gruppe 1, verwendet werden.

Die zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen bevoliméachtigte Person ist Unterzeichner dieses Dokuments.

Global Product Quality Manager

Pumpen, Ventile, Armaturen und Tankausrustungen Lars Kruse Andersen
Titel Name
Kolding 2016-06-01 T
Ort Datum Unterschrift




2 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.

Warnhinweise sind durch Sonderzeichen hervorgehoben.
Alle im Handbuch aufgeflihrten Warnhinweise sind auf dieser Seite zusammengefasst. Nachstehende Anweisungen sind streng

zu beachten, um schwere Personenschédden und/oder Schdden am Ventil zu vermeiden.
2.1  Wichtige Informationen

Wichtige Informationen
Das Handbuch ist unbedingt vor Einbau und Inbetriebnahme des Ventils grindlich zu lesen!

VORSICHT!
Bedeutet, dass besondere Handlungsweisen unbedingt zu befolgen sind, um schwere Personenschaden zu vermeiden.

ACHTUNG!
Bedeutet, dass besondere Handlungsweisen unbedingt zu befolgen sind, um eine Beschadigung des Ventils zu vermeiden.

HINWEIS!
Weist auf wichtige Informationen hin, durch die Arbeiten vereinfacht oder erklart werden.

2.2 Warnzeichen

Allgemeines Gefahr von
; ' ' ) A
Warnzeichen: A Atzende Stoffe: Schnittverlet @E
zungen!

TD 449-303




2 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.

Warnhinweise sind durch Sonderzeichen hervorgehoben.

Alle im Handbuch aufgefiihrten Warnhinweise sind auf dieser Seite zusammengefasst. Nachstehende Anweisungen sind streng
zu beachten, um schwere Personenschédden und/oder Schaden am Ventil zu vermeiden.

2.3 SicherheitsmaBnahmen

Einbau:

Technische Daten immer genau einhalten (siehe Kapitel 6 Technische Daten).

Nach Benutzung ist Druckluft immer zu entspannen.

Niemals die Clip-Verbindung oder die Kolbenstange des Stellantriebs berthren, wenn dieser mit Druckluft
beaufschlagt ist!

Nie die Finger in die Ventilausgénge stecken, wenn der Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt wird.

Betrieb:

Technische Daten immer genau einhalten (siehe Kapitel 6 Technische Daten).

Nach Benutzung ist Druckluft immer zu entspannen.

Niemals die Clip-Verbindung oder die Kolbenstange des Stellantriebs berthren, wenn dieser mit Druckluft
beaufschlagt ist!

Niemals Ventil oder Rohrleitungen bertihren, wenn hei3e Medien verarbeitet werden oder der Sterilisiervorgang
ablautft.

Immer den Reinigungsdruck niedriger als den Produktdruck halten.

Niemals den Ablauf des Erkennungsventils verengen.

>> B b

P>

Beim Umgang mit Laugen und S&uren immer die Sicherheitsvorschriften beachten.

Wartung:

Technische Daten immer genau einhalten (siehe Kapitel 6 Technische Daten).

Nach Benutzung ist Druckluft immer zu entspannen.

Vor allen Wartungsarbeiten immer bestehende CIP-Anschllsse entfernen.

Niemals Wartungsarbeiten an heiBem Ventil durchfihren.

Erst dann Wartungsarbeiten ausflihren, wenn Ventil und Rohrleitungen drucklos und entleert sind.
Niemals die Finger in die Ventilausgénge stecken, wenn der Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt wird.

> P

Niemals die Clip-Verbindung oder die Kolbenstange des Stellantriebs berthren, wenn dieser mit Druckluft
beaufschlagt ist!

Transport:

Immer sicherstellen, dass die Druckluft entspannt wurde.

Immer sicherstellen, dass alle Verbindungen getrennt wurden, bevor Sie beginnen, das Ventil auszubauen.

Immer vor dem Transport das Medium aus den Ventilen ablaufen lassen.

Benutzen Sie immer die vorgesehenen Hebepunkte.

Immer sicherstellen, dass das Ventil wahrend des Transports gentigend gesichert ist. Wenn eine speziell angepasste

Verpackung vorhanden ist, muss diese wieder benutzt werden.



3 Einbau

Dieses Bedienungshandbuch ist Bestandteil des Lieferumfangs.
Die Anweisungen sorgféltig studieren.
Absperrventil: Mit einem Ventilgehduse. Umschaltventil: Mit drei Ventilgehdusen.

CIP = Cleaning in Place bzw. Reinigung im Einbauzustand

3.1 Auspacken/Lieferung

Schritt 1 Uberpriifen der Lieferung auf:

ACHTUNG! 1. Volistandigkeit des Ventils, Standard oder mit drei
Alfa Laval haftet nicht fir Schaden infolge unsachgemaien Gehausen

Auspackens. 2. Lieferschein

3. Bedienungsanleitung

Schritt 2
Vorhandene Verpackungsreste von den Ventilausgangen
entfernen. Vermeiden Sie Beschadigungen am Luftanschluss, den

Ventilausgéngen und dem CIP-Ventil. ACHTUNG!

Verpack-
ungsmaterial > | 1 <«
entfernen!

TD 430-080

Schritt 3
Ventil auf sichtbare Transportschaden Uberprifen.

Uberpriifung!

TD 430-080




3 Einbau

3.2 Recycling

e Auspacken

- Das Verpackungsmaterial besteht aus Holz, Kunststoff, Kartons und in einigen Fallen auch aus Metallb&ndern.
Holz und Kartons k&nnen wiederverwendet, recycelt oder fur die Energierlickgewinnung eingesetzt werden.
Kunststoffe sollten recycelt oder in einer zugelassenen Mllverbrennungsanlage entsorgt werden.
Metallb&nder sind dem Materialrecycling zuzufthren.

¢ Wartung

Bei Wartungsarbeiten werden Ol und VerschleiBteile in der Maschine ersetzt.

- Alle Metallteile sollten recycelt werden.

Gebrauchte oder defekte Elektronikteile sollten bei einer lizenzierten Stelle flir Wertstoffrecycling entsorgt werden.

Ol und alle VerschleiBteile, die nicht aus Metall bestehen, missen geméB den drtlichen Bestimmungen entsorgt werden.

¢ Verschrottung

- Am Ende der Nutzungsdauer muss die Ausristung gemanR den &rtlich geltenden Bestimmungen recycelt werden. Nicht
nur die Ausristung selbst, sondern auch gefahrliche Restmengen der ProzessflUssigkeit sind korrekt zu entsorgen. In
Zweifelsféallen oder wenn es keine ortlichen Bestimmungen gibt, wenden Sie sich bitte an lhre Alfa Laval Verkaufsgesellschaft
vor Ort.




3 Einbau

Die VentilgréBen DN125-150 sind sehr schwer.

Daher empfiehlt Alfa Laval die Herstellung und Verwendung von Hilfsausristung. Ein Vorschlag ist nachstehend angegeben.
Bitte beachten Sie, dass die Hilfsausriistung nicht von Alfa Laval bereitgestellt werden kann. Die Positionsnummern beziehen
sich auf den Abschnitt Uber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze, siehe Kapitel 7 Teileliste und Wartungseinbausétze

3.3 Empfohlene Hilfsausriistung (DN 125/150)

Schritt 1
Zum Heben des Ventils:
Schrauben Sie eine Hebebse (6 mm/0,25 Zoll) in den oberen Stift (10). AnschlieBend mit Hilfe eines kleinen Kranhakens

oder dergl. das Ventil an der Ose anheben.

Auflegebock:

- Der Bock dient der Lagerung des Ventils bei Demontage/Montage.

- Der Auflegebock besteht aus einer Grundplatte, zwei Seitenstiitzen, zwei Gummiauskleidungen und vier Schrauben.

- Die SeitenstUtzen sind mit den Gummiauskleidungen belegt, so dass Ventil/Stellantrieb auf dem Gummi ruhen.

- Der Auflegebock muss die richtigen Abmessungen aufweisen, um ein Drehen des Ventils bei Demontage und Montage zu
verhindern (siehe Zeichnungen unten - alle Abmessungen in mm).

Auflegebock Seitenansicht
50
o
'e]
1
=)
o 420-141 b 1paso1az
Draufsicht Ruckwartige Ansicht
250
R101,5

250

TD 430-143 TD 430-144




3 Einbau

Die VentilgréBen DN125-150 sind sehr schwer.
Daher empfiehlt Alfa Laval die Herstellung und Verwendung von Hilfsausriistung. Ein Vorschlag ist nachstehend angegeben.

Bitte beachten Sie, dass die Hilfsausrtistung nicht von Alfa Laval bereitgestellt werden kann. Die Positionsnummern beziehen
sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze, siehe Kapitel 7 Teileliste und Wartungseinbausétze

Schritt 2
1. Ventil auf den Auflegebock legen.
2. Sicherstellen, dass der Stellantrieb auf dem Gummibelag der

Seitenstitzen liegt.
3. Ventil zerlegen/wieder zusammenbauen.

TD 430-180

10



3 Einbau

Die Anweisungen sind sorgféltig zu studieren, und dabei insbesondere die Warnhinweise zu beachten.
In der Standardausfihrung ist das Ventil mit SchweiBenden ausgestattet, es kann aber auch mit Anschlussarmaturen geliefert

werden.

CIP = Cleaning In Place = Reinigung im Einbauzustand.
3.4 Aligemeine Installation

Schritt 1

- Die technischen Daten sind genau einzuhalten (siehe 6 Technische Daten).
- Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.
- Niemals die Clip-Verbindung oder die Kolbenstange des Stellantriebs berlhren, wenn dieser mit Druckluft beaufschlagt ist!

ACHTUNG!
Alfa Laval haftet nicht fir Schaden infolge falschen Einbaus.

Schritt 2 Absperrventil Umschaltventil

Das Ventil sollte so eingebaut werden, dass:

- Der Stellantrieb zur obersten Position gedreht ist.

- Das Erkennungsventil in der Selbstentleerungsposition steht.

- Esimmer gegen die FlieBrichtung des Mediums schliet, um
Druckschlage zu vermeiden.

A = Zulauf
TD 430-081_1
A
Druckschlage vermeiden!
Schritt 3
Krafteinwirkungen auf das Ventil vermeiden.
Besonders ist zu achten auf: L
- Vibrationen. Beschadi-
- Warmeausdehnung der Rohre. gungsgefahr!

- Exzessives SchweiBen.
- Uberlastung der Rohrleitungen.

TD 430-082
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3 Einbau

Die Anweisungen sind sorgféltig zu studieren, und dabei insbesondere die Warnhinweise zu beachten.

In der Standardausftihrung ist das Ventil mit SchweiBenden ausgestattet, es kann aber auch mit Anschlussarmaturen geliefert
werden.

CIP = Cleaning In Place = Reinigung im Einbauzustand.

Schritt 4
Armaturen:
Sicherstellen, dass die Anschllsse dicht sind.

Dichtungsringe nicht
)/ vergessen!

TD 430-083

Schritt 5 R 1/8 Zoll (BSP)
DruckluftanschlUsse: / (zusatzliche Luftzufuhr)
Wenn ein Stellantrieb auf der Federseite mit Luft unterstitzt wird; iy,
max. zulassiger Druck ist 300 kPa (3 bar)
Luft
y R1/8 Zoll(BSP)
A -
TD 430-084 f%
Schritt 6

CIP-Anschluss:

1. Siehe Beschreibung des Reinigungsvorgangs und
der Zusatzausstattung, Abschnitt 4.3 Empfohlene
Reinigungsverfahren und 4.4 Reinigungsausrtstung
(Zusatzausstattung)

2. Auf korrekten Anschluss des CIP-Gerats achten.

A = CIP-Eingang
B = R3/8” (BSP), AuBengewinde
C = CIP-Ausgang/ Leckageablauf

TD 430-085_1

3.5 SchweiBverbindung

12



3 Einbau

Die Anweisungen sind sorgféltig zu lesen und dabei insbesondere die Warnhinweise zu beachten.
In der Standardausfihrung ist das Ventil mit SchweiBenden ausgestattet.

Sorgféltig schweiBen.

Nach dem SchweiBen ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Uberpriifen.

Schritt 1
@ Luft
Niemals die Finger in die Ventilausgénge stecken, wenn der
Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt wird.
Gefahr von
Schnittverletzungen!

TD 430-179

Schritt 2

Ventil zerlegen gemaR Schritt 1-3, Abschnitt 5.2 Zerlegen des
Ventils

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Schritt 3 Umschaltventil

HINWEIS! Absperrventil

Immer Ventilgeh&use in die Rohrleitungen einschweien, so dass
die Dichtungsringe des Ventilgehduses ausgetauscht werden
koénnen (Umschaltventil).

(oberes Ventilgehause)

Die Mindestabsténde (A und B) sind einzuhalten, damit der untere

Ventilkegel (Umschaltventil) und der Stellantrieb mit den Innenteilen
entfernt werden kann.
B2 Qj
(einschl. o
A B ..
VentilgréBe ! Rack-
‘ . meldeeinheit)
mm (Ziffern in () = Zoll) \ / /
\
DN40/38mm 280 (11) 550 (22) 730 (29) / o0 )
DN50/51 mm 305 (12) 550 (22) 730 (29) \
DN65/63,5 mm 360 (14) 550 (22) 730 (29) 1
DN80/76 mm 410 (16) 600 (24) 780 (31) o
DN100/101,6 mm 470 (19) 650 (26) 830 (33) 1 = ACHTUNG!
DN125 - () 750 (30) 930 (37)
DN150 - () 790 (31) 970 (38)

13



3 Einbau

Die Anweisungen sind sorgféltig zu lesen und dabei insbesondere die Warnhinweise zu beachten.
In der Standardausfihrung ist das Ventil mit SchweiBenden ausgestattet.

Sorgféltig schweilBen.
Nach dem SchweiBen ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Uberpriifen.

Schritt 4 i
Ventil zusammenbauen in Ubereinstimmung mit Schritt 4-6,

Abschnitt 5.3 Zusammenbau des Ventils
Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Schritt 5

Uberpriifung vor Inbetriebnahme:

1. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.

2. Ventil mehrmals 6ffnen und schlieBen, um sicherzustellen, dass
es ruckfrei arbeitet.

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Off-
nen/schlieBen!

J
-- TD 430-087

14



4 Betrieb

Das Ventil wird vor der Auslieferung eingestellt und gepruft.
Die Anweisungen sind sorgféltig zu lesen und insbesondere die Warnhinweise zu beachten! Auf mdégliche Fehlfunktionen achten.

CIP = Cleaning In Place = Reinigung im Einbauzustand
Die Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnung und die Teileliste, siehe Abschnitt 7 Teileliste und Wartungseinbausétze.

4.1 Betrieb

Schritt 1

Niemals die Clip-Verbindung oder die Kolbenstange
des Stellantriebs bertihren, wenn dieser mit Druckluft

beaufschlagt ist!

CAUTION!

Alfa Laval haftet nicht fur Schaden infolge
unsachgeméaBer Bedienung.

Technische Daten immer genau einhalten (siehe Kapitel 6
Technische Daten ).
Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

S;ihrltt 2 [zl

Niemals Ventil oder Rohrleitungen berthren, wenn heie Medien
verarbeitet werden oder der Sterilisationsvorgang lauft.

Verbrennungsgefahr!

N2

—
TD 430-181

15



4 Betrieb

Das Ventil wird vor der Auslieferung eingestellt und geprtift.

Die Anweisungen sind sorgféltig zu lesen und insbesondere die Warnhinweise zu beachten! Auf mdgliche Fehlfunktionen achten.

CIP = Cleaning In Place = Reinigung im Einbauzustand

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnung und die Teileliste, siehe Abschnitt 7 Teileliste und Wartungseinbausétze.

4.2 Fehlersuche

HINWEIS! Vor dem Austausch defekter Teile sind die Wartungsanweisungen sorgfaltig zu lesen (siehe Abschnitt 5.1 Allgemeine

Wartung )
Problem Ursache/Anzeichen Mégliche Lésung
Produktleckage Schadhafte Dichtringe - Dichtringe erneuern

durch das Erkennungsventil
(geschlossenes Ventil)

Produktleckage
durch das Erkennungsventil
(offenes Ventil)

Produktleckage
an Ventilstange und/oder
Clamp-Verbindung

Produktleckage

durch mittleres oder unteres
Ventilgehduse

(geschlossener unterer Ventilkegel)

- Luftleckage durch CIP- und
Erkennungsventil
- Luftleckage am Stellantrieb

Die beiden Dichtringe sind

verschiedenen Produkten ausgesetzt

Dichtringe sind nicht richtig
angebracht

Produktablagerungen auf Ventilsitz
und/oder Ventilkegel

O-Ring verschlissen (26a)

Welle verschlissen (26d)
Produktablagerungen auf Ventilsitz
und/oder Ventilkegel

Verschlissene/vom Produkt
angegriffene Lippendichtung (22a)
und/oder Dichtringe (22¢, 27)

Ventilkegeldichtring schadhaft/pro-
duktbeschadigt

Teile gelockert (Vibrationen)
Produktablagerungen auf Ventilsitz
und/oder Ventilkegel

Schadhafte Dichtringe

- Einen anderen Gummiwerkstoff
wahlen
- Haufige Reinigung

- O-Ring erneuern
- Welle austauschen
- Haufige Reinigung

- Dichtringe erneuern
- Einen anderen Gummiwerkstoff
wahlen

- Dichtungsring erneuern

- Einen anderen Gummiwerkstoff
wahlen

- Gelockerte Teile festziehen

- Haufige Reinigung

Dichtringe erneuern

16




4 Betrieb

Das Rdhrwerk ist far CIP konzipiert

Die Anweisungen sorgféltig lesen. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

NaOH = Natriumhydroxid.
HNO3 = Salpeterséure

4.3 Empfohlene Reinigungsverfahren

Schritt 1

Beim Umgang mit Lauge und Saure immer die
Sicherheitsvorschriften beachten.

Veratzungsgefahr!
Immer Gummihand- Immer eine
schuhe Schutzbrille tragen!
tragen!

Schritt 2

Niemals Ventil oder Rohrleitungen berthren, wahrend der
Sterilisiervorgang ablauft.

Verbrennungsgefahr!

S?hritt 3

Immer den Reinigungsdruck niedriger als den Produktdruck
halten.

Niemals den Ablauf des Erkennungsventils einengen
(Vermischungsgefahr durch Uberdruck).

1 = CIP-Eingang

2 = CIP-Ventil

3 = Erkennungsventils
4 = CIP-Ausgang

Leckagekammer: 60-100 kPa

TD 430-089

17



4 Betrieb

Das Ruihrwerk ist far CIP konzipiert

Die Anweisungen sorgféltig lesen. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

NaOH = Natriumhydroxid.
HNO3 = Salpeterséure

Schritt 4
Beispiele fir Reinigungsmittel:
Sauberes, chlorfreies Wasser benutzen.

1. 1% Gewichtsprozent NaOH bei 70° C (158° F)

2. 0,5% Gewichtsprozent HNO3 bei 70° C (1580 F)

1 kg 100 | 0,7 | 100 |
(2.2 los) + (26.4 gal) = Reinigungsmittel. (0.2 gal) +| (264 gal) | = Reinigungsmittel.
NaOH Wasser 53% HNO3z Wasser
2,2 1 100 |
(0.6 gal) + (26.4 gal) = Reinigungsmittel.
33% NaOH Wasser
Schritt 5

Empfohlene Reinigungsdauer:
Reinigungszeit von 10-15 Sekunden flr die Leckagekammer.

Produkt Intervalle
Milch 1-2
Joghurt 3-5
Bier 2-5
Kaltwirze 5-10

Empfohlene Durchflussraten bei der Reinigung:
(FUr Spezialprozesse siehe Step 6 ).
Leckagekammer: 12-15 I/min (3,2 - 4,0 gpm).

Schritt 6

1. Zu hohe Konzentrationen des Reinigungsmittels vermeiden
= Schrittweise dosieren!

2. Reinigungsmitteldurchsatz an das Verfahren anpassen
Bei Sterilisierung von Milch/viskosen Flissigkeiten
= Reinigungsmitteldurchsatz steigern!

Schritt 7
Interne Leckagen des Ventils sind am Leckageablauf von auBen
erkennbar.

Nach der Reinigung muss immer mit reichlich sauberem Wasser
nachgespult werden.

HINWEIS!

Die Reinigungsmittel mtssen unter Beachtung der geltenden
Sicherheitsrichtlinien/-vorschriften gelagert und entsorgt werden.

18

Immer nachspulen!

Sauberes Wasser Reinigungsmittel



4 Betrieb

Das Rdhrwerk ist far CIP konzipiert

Die Anweisungen sorgféltig lesen. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
NaOH = Natriumhydroxid.

HNO3 = Salpeterséure

Schritt 8
Reinigungszyklus:
Insbesondere die Warnhinweise beachten! Ej

Geschlossenes Absperrventil: =[S
Reinigung der Leckagekammer | A

A = Produkt
B = CIP-Eingang
C = CIP-Ausgang

Schritt 9
Offenes Absperrventil:
Reinigung von Ventilgehduse und Leckagekammer

A=CIP

TD 430-044_1

Schritt 10
Geschlossenes Umschaltventil:
Reinigung des oberen Ventilgehduses

A =CIP
B = Produkt

5

TD 430-047_1
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4 Betrieb

Die Montagesétze dienen zum Reinigen der Leckagekammer, wenn das Ventil geschlossen ist.
Die Kombination der einzelnen Sétze héngt von der tatséchlichen Anwendung ab.
CIP = Cleaning In Place = Reinigung im Einbauzustand

4.4 Reinigungsausriistung (Zusatzausstattung)

Schritt 1
Montagebausatz A (Zulauf) fUr Parallelanschluss von CIP \
(PVDF-Rohre)

Inhalt:

Pos. 2 - Armatur PVDF Innenteil
Pos. 3 - Rohr PVDF

Pos. 5 - Armatur PVDF

Schritt 2
Montagebausatz B fir CIP- und Leckageanschluss eines einzelnen Ventils (PVDF-/Edelstahirohre)

Inhalt:

Pos. 1 - SchweiBgewindestutzen
Pos. 2 - Armatur PVDF Innenteil
Pos. 3 - Rohr PVDF

Pos. 4 - Leckagerohr AISI 316

20



4 Betrieb

Die Montagesétze dienen zum Reinigen der Leckagekammer, wenn das Ventil geschlossen ist.
Die Kombination der einzelnen Sétze hdngt von der tatsédchlichen Anwendung ab.
CIP = Cleaning In Place = Reinigung im Einbauzustand

Schritt 3
Montagebausatz C fir CIP- und Leckageanschluss eines
einzelnen Ventils (Edelstahlrohre)

Inhalt:
Pos. 1 - SchweiBanschluss
Pos. 4 - CIP-Leckagerohr AISI 316

* Wahrend der Installation anpassen und schweil3en.

Schritt 4
Montagebausatz D flr Leckageanschluss (Edelstahlrohre)

Inhalt:
Pos. 4 - Leckagerohr AISI 316
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5 Wartung

Das Ventil ist regelméBig zu warten.

Die Anweisungen sorgféltig lesen. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

CIP = Cleaning in Place bzw. Reinigung im Einbauzustand.

Es wird empfohlen, Gummidichtungen, Lippendichtungen und FlUhrungsringe stets auf Lager zu halten.

5.1 Allgemeine Wartung

Schritt 1

- Immer die technischen Daten aufmerksam lesen (siehe 6 |
Technische Daten). A?HTUNG-

- Immer nach Benutzung Druckluft ablassen. Séamtlicher Abfall muss unter Beachtung der

- Immer vorhandene CIP-Anschliisse vor dem Beginn von geltenden Sicherheitsrichtlinien gelagert bzw.
Wartungsarbeiten entfernen. entsorgt werden.

Schritt 2 e =

- Niemals Wartungsarbeiten am heiBen Ventil durchflihren. .

- Niemals Wartungsarbeiten ausfiihren, wenn Ventil oder Atmospharendruck
Rohrleitung mit Druck beaufschlagt sind. erforderlich!

\\ \\ / / Verbrennungsgefahr!

Schritt 3 [ =

@ Luft!

Niemals die Finger in die Ventilausgange stecken, wenn der
Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt wird.

Gefahr von
Schnittverletzungen!

T
-

TD 430-179

Schritt 4

Niemals die Clip-Verbindung oder die Kolbenstange des
Stellantriebs berthren, wenn dieser mit Druckluft beaufschlagt ist!
Bewegliche
Teile!

TD 430-091
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5 Wartung

Das Ventil ist regelmaBig zu warten.
Die Anweisungen sorgféltig lesen. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
CIP = Cleaning in Place bzw. Reinigung im Einbauzustand.
Es wird empfohlen, Gummidichtungen, Lippendichtungen und FlUhrungsringe stets auf Lager zu halten.

Die Bauweise des Ventils verhindert im Falle einer internen Leckage zuverldssig die Vermischung der Produkte.
Interne Leckagen des Ventils sind am Leckageablauf von auBen erkennbar.
Nach der Wartung ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Gberprifen.

Vorbeugende
Wartung

Wartung nach
Leckage
(diese beginnt
normalerweise
allmahlich)

Geplante Wartung

Schmierung (USDA
H1 zugelassenes
Ol/Fett)

Ventil-
Gummidichtungen

Nach 12 Monaten
austauschen

Ersetzen, z. B.
am Ende des
Arbeitstags

RegelmaBige

Prafung auf

Leckage

und ruckfreie

Funktion

- Wartungsbuch
fir das Ventil
fUhren

- Pumpenstatis-

tik far die

Wartungspla-

nung benutzen

Nach Leckage
ersetzen

Vor dem Einsetzen:
Silikonfett oder
Silikondl auftragen

Lippendichtung
des Ventils

Zusammen mit den
Gummidichtungen
des Ventils ersetzen

Zusammen mit den
Gummidichtungen
des Ventils ersetzen

Zusammen mit den
Gummidichtungen
des Ventils ersetzen

Vor dem
Einsetzen:
Silikonfett oder
Silikondl auftragen

Ventil-
fihrungsringe (nur
fir DN125 und
DN150)

Falls erforderlich
erneuern

Falls erforderlich
erneuern

Falls erforderlich
erneuern

Keine

Gummidichtungen
des Stellantriebs

Nach 5 Jahren
ersetzen

Bei nachster
Méglichkeit
ersetzen

- RegelmaBige
Prifung auf
Leckage
und ruckfreie
Funktion

- Wartungsbuch
fir den
Stellantrieb
fUhren

- Pumpenstatistik
flr die Wartungs-
planung be-
nutzen

Nach Luftleckage
ersetzen

Vor dem Einsetzen:
Silikonfett oder
Silikondl auftragen

Oberteil-
fihrungsring

Zusammen mit den
Gummidichtungen
des Stellantriebs
ersetzen ()

Zusammen mit den
Gummidichtungen
des Stellantriebs
ersetzen (*)

Keine

() = WICHTIG

Sicherstellen, dass der FUhrungsring angebracht wurde, wenn das Oberteil montiert wird (auBer bei DN125 und DN150).

Empfohlene Ersatzteile
Wartungseinbausétze, siehe Kapitel 7 Teileliste und Wartungseinbausétze .
Service-Ersatzteilsatze sind anhand der Ersatzteilliste zu bestellen, siehe Kapitel 7 Teileliste und Wartungseinbauséatze .

Bestellung von Ersatzteilen:
Wenden Sie sich bitte an die Verkaufsabteilung.
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Ersatzteilliste und die Service-Einbausétze - siehe Kapitel 7 Teileliste und
Wartungseinbausétze . Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen. Zum Entfernen von Ventilkegeldichtungen die besonderen
Anweisungen beachten, Abschnitt 5.6 Austausch von Ventilkegeldichtungen.

Prufung vor Inbetriebnahme
1. Sicherstellen, dass der Ventilkegel dicht gegen den Sitz
schlieft.
Insbesondere die Warnhinweise beachten!
. Leckagekammer mittels Wasser unter Druck setzen.
. Sicherstellen, dass die Dichtungen des Ventilkegels dicht
sind (keine Wasserleckage durch die VentilanschlUsse).
4. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.
5. Ventil mehrmals &ffnen und schlieBen, um sicherzustellen,
dass es ruckfrei arbeitet.
Insbesondere die Warnhinweise sind zu beachten!

w N

Draufsicht

Wasser 3-4 bar
]

1=Ein
2 =CIP-Ventil 4 = Aus

TD 430-195
TD 430-033

‘4

3 = Erkennungsventil Uberpriifung!

5.2 Zerlegen des Ventils

Schritt 1

Umschaltventil:

1. Untere Clampverbindung (24) I6sen und entfernen.
2. Unteres Ventilgehduse (32) entfernen.

3. Unteren Dichtring (27) herausziehen.

Schritt 2

Umschaltventil:

1. Unteren Ventilkegel (31b) abnehmen.

2. Unteren O-Ring (29) vom Ventilkegel abziehen.

3. Mittlere Clamp-Verbindung (24) I6sen und entfernen.
4. Mittleres Ventilgeh&duse (24) abnehmen.

5. Oberen Dichtring (27) herausziehen.

TD 430-162

Ein Flachstangensttick, Mit einem
5-6 mm (0,2 Zoll), Schraubendreher
verwenden! gegenhalten
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren.
Die Positionsnummern beziehen sich auf die Ersatzteilliste und die Service-Einbausétze - siehe Kapitel 7 Teileliste und

Wartungseinbausétze . Abfall ist ordnungsgemési zu entsorgen. Zum Entfernen von Ventilkegeldichtungen die besonderen
Anweisungen beachten, Abschnitt 5.6 Austausch von Ventilkegeldichtungen.

Schritt 3
1. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.

2. Obere Clampverbindung (24) I6sen und entfernen.

3. Stellantrieb zusammen mit dem Ventilkegel (23) herausheben.
4. Druckluft entspannen.

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

TD 430-163

Schritt 4
1. Clip-Baugruppe (12) entfernen, (nicht bei DN125/DN150: siehe Abbildung)

2. Ventilkegel (23) herausziehen.
3. Stangendichtung entfernen (22), (nicht DN125/DN150: siehe Abbildung)

|-
]

TD 430-116

TD 430-164

A

DN125/DN150 Gegenhalten! Ventilkegel mit einem Schraubendreher gegen den
Uhrzeigersinn drehen

Schritt 5

Umschaltventil:

1. Stange (80) vom Ventilkegel (23a) entfernen. -

2. Oberen O-Ring (29) vom Ventilkegel abziehen. i

Schraubenschliissel SchraubenschlUssel
verwenden! verwenden!

Schritt 6

1. Luftanschlisse (26g, 26h) entfernen.
2. Ventilkegel (26f) herausschrauben.
3. Innenteile entfernen.
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig lesen.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Ersatzteilliste und die Wartungssétze.

Gummidichtungen und Lippendichtungen sind vor dem Einbau einzufetten.

Zum Anbringen von Ventilkegeldichtungen bitte die besonderen Anweisungen beachten, siehe Abschnitt 5.6 Austausch

von Ventilkegeldichtungen
5.3 Zusammenbau des Ventils

Schritt 1

1. Anbringen der Innenteile.

2. Ventilkegel (26f) einschrauben.

3. Luftanschlisse (26g, 26h) anbringen.

Schritt 2

Umschaltventil
1. Oberen O-Ring (29) auf den Ventilkegel (23a) schieben. EE%I& - @
2. Stange (30) im Ventilkegel anbringen - am Gewinde Loctite \ / TosoEet

oder &hnliches auftragen.
Loctite oder &hnliches auftragen

Schritt 3
1. Stangendichtung (22) auf den Ventilkegel (23) schieben, (nicht DN125/DN150: siehe Abbildung).

2. Ventilkegel in den Kolben (11) einsetzen.
3. Clip-Baugruppe (12) anbringen, (nicht DN125/DN150: siehe Abbildung).

Ventilkegel mit einem Schraubendreher im Uhrzeigersinn drehen

TD 430-186

TD 430-164

\

DN125/DN150 Gegenhalten!

Schritt 4

1. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.

2. Stellantrieb zusammen mit dem Ventilkegel (23) anheben.
3. Obere Clampverbindung (24) anbringen und anziehen.

4. Druckluft entspannen.

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

TD 430-166
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5 Wartung

Die Anweisungen sind sorgféltig zu studieren.
Die Positionsnummern beziehen sich auf die Ersatzteilliste und Wartungssétze.
Abfall ist ordnungsgemaB zu entsorgen.

Schritt 5
Umschaltventil:
1. Oberen Ring (27) im mittleren Ventilgehduse anbringen (28).
2. Mittleres Ventilgehduse auf oberes Ventilgehduse (25) setzen.
3. Mittlere Clampverbindung (24) anbringen und anziehen.
4. Unteren O-Ring (29) auf unteren Ventilkegel (31b) schieben.
5. Unteren Ventilkegel anbringen - Loctite oder &hnliches
verwenden.
Ein Flachstangenstlick, 5-6 Mit einem
mm Schraubendreher
(0,2 Zoll), verwenden! gegenhalten!
Schritt 6
Umschaltventil:
1. Unteren Dichtring (27) in das untere Ventilgehduse (32)
einsetzen.

2. Unteres Ventilgehduse auf mittleres Ventilgehduse (28) setzen.
3. Untere Clampverbindung (24) anbringen und anziehen.

5.4 Zerlegen des Stellantriebs

Schritt 1 Von Hand oder mit dem Wartungswerkzeug drehen!
1. Zylinder (5) drehen, um den Sicherungsdraht (7) zu entsperren.
2. Sicherungsdraht entfernen.

b
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5 Wartung

Die Anweisungen sind sorgféltig zu studieren.
Die Positionsnummern beziehen sich auf die Ersatzteilliste und Wartungssétze.
Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

Schritt 2
1. Zylinder (5) vom Oberteil (16) trennen.
2. O-Ring (13) vom Oberteil abziehen.

Schritt 3

1. Kolben (11) und Federpaket (6) herausziehen.

2. O-Ringe (2, 9) vom Kolben abziehen.

3. FUhrungsring (8) vom Kolben entfernen (DN125/DN150).

Schritt 4
- FUhrungsring (17) vom Oberteil (16) entfernen.
- FUhrungsringe (18, 19) vom Oberteil (16) entfernen (DN125/DN150)

v

TD 430-115

DN125/DN150

Schritt 5
Lippendichtung (20) vom Oberteil (16) entfernen, (DN125/DN150).

TD 430-167
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5 Wartung

Lesen Sie die Anweisungen sorgféltig durch.

Die Pos.-Nummern entsprechen den Nummern der Teileliste und dem Abschnitt fiir die Service-Einbauséatze.

Gummidichtungen sind vor dem Einbau einzufetten.

5.5 Zusammenbau des Stellantriebs

Schritt 1
Lippendichtung (20) am Oberteil (16) anbringen (DN125/DN150).

Schritt 2
Flhrungsring (17) am Oberteil (16) anbringen.
Flhrungsringe (18, 19) am Oberteil (16) anbringen (DN125/DN150)

Schritt 3

1. FUhrungsring (8) am Kolben (11) anbringen (DN125/DN150).
2. Die O-Ringe (2, 9) am Kolben anbringen.

3. Kolben und Federpaket (6) in den Zylinder (5) schieben.

Schritt 4
1. O-Ring (13) auf das Oberteil (16) schieben.
2. Zylinder (5) am Oberteil anbringen.

TD 430-168

TD 425-219

TD 425-220
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5 Wartung

Lesen Sie die Anweisungen sorgféltig durch.

Die Pos.-Nummern entsprechen den Nummern der Teileliste und dem Abschnitt fiir die Service-Einbausétze.

Gummidichtungen sind vor dem Einbau einzufetten.

Schritt 5

1. Sicherungsdraht (7) wieder durch den Schlitz im Zylinder (5) bis
in die Bohrung des Oberteils (16) einfGhren.

2. Zylinder um 360° drehen (siehe Abbildung).

TD 430-169

Von Hand oder mit
dem Wartungswerkzeug
drehen!

HINWEIS!

Zylinder (5) um weitere 180° bezogen auf das Oberteil
(16) drehen, damit oberer und unterer Druckluftanschluss
sich auf derselben Seite befinden.

Luftanschluss oben

o [l

s

TD 430-092

Luftanschluss unten
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig lesen.
Die Positionsnummern beziehen sich auf die Ersatzteilliste und die Wartungssétze.

Abfall ist ordnungsgemaB zu entsorgen.
Nicht die Gummidichtungen oder Werkzeugteile schmieren, bevor die Dichtungen angebracht werden.

5.6 Austausch von Ventilkegeldichtungen

Schritt 1

Dichtringe entfernen
Alte Dichtringe entfernen, indem sie durchgeschnitten und aus den Nuten herausgezogen werden.

~_

Oberer Ventilkegel Unterer Ventilkegel

TD 430-096_1

A. = Durchschneiden!
B. = Herausziehen

WICHTIG! Vor dem Lesen der Schritte 2-4 beachten Sie bitte Abschnitt 7.5 Werkzeug fir Ventilkegeldichtungen
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig lesen.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Ersatzteilliste und die Wartungssétze.

Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

Nicht die Gummidichtungen oder Werkzeugteile schmieren, bevor die Dichtungen angebracht werden.

Schritt 2
Einsetzen der Dichtungsringe (fir Absperr- und Umschaltventile).

Unterer (kleiner) Dichtungsring.

1. Dichtung sorgfaltig mit Kliber Paraliq GTE 703 (USDA H1) schmieren - Rlckseite der Dichtung NICHT schmieren!

2. Kleine Dichtung am inneren Flhrungsring (6) anbringen. Nicht vergessen, die Dichtung wie gezeigt mit der flachen Seite nach
oben anzubringen.

3. Stitzteil (7) fur die kleinere Dichtung anbringen.

4. Die Enden (A) des Stutzteils (7) und den auBeren Fuhrungsring (5) mit Kluber Paraliq GTE 703 (USDA H1) schmieren und
das Werkzeug montieren.

5. In einer Hydraulikpresse wird der auBere Flhrungsring (5) nach unten gedrlickt, so dass die Dichtung in die Nut des
Ventilkegels passt.
WICHTIG! Der auBere Flhrungsring (5) muss schnell geschlossen werden, so dass das Metall das Stltzteil (7) berihrt.
Normalerweise wird der innere Flhrungsring (6) beim SchlieBen nach oben bewegt; wenn das nicht der Fall ist, den Stift (2)
anheben, wahrend die Halterung noch geschlossen ist.

6. Wenn die Dichtung nicht richtig in der Nut sitzt, kann dies mit einem Schraubendreher korrigiert werden.

7. Immer daran denken, nach der Montage die Luft hinter der Dichtung zu entfernen.

Oberer Ventilkegel:
(Absperrventil und Umschaltventil)

" TD 440-090

|
T
|

B
C D

\/\L JJ TD 430-171
B = Schmiermittel

il
C = Kein Schmiermittel A = Enden schmieren
D = HINWEIS! Flache Seite nach oben! * = Nur fur oberen Umschaltventilkegel 38-51 mm/DN40-50.

<

4
w 12*

Nur DN125/150

2309-0009
2309-0007 ?

Distanzstlick (13) wird nur eingesetzt, wenn A zwischen 5,5-5,9 mm liegt.
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig lesen.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Ersatzteilliste und die Wartungssétze.

Abfall ist ordnungsgemaB zu entsorgen.

Nicht die Gummidichtungen oder Werkzeugteile schmieren, bevor die Dichtungen angebracht werden.

Schritt 3
Einsetzen der Dichtringe (fir Absperr- und Umschaltventile)

Oberer (groBer) Dichtring
Dichtung sorgfaltig mit Kltber Paralig GTE 703 (USDA H1) schmieren - Riickseite der Dichtung NICHT schmieren!

2. GroBe Dichtung am inneren FUhrungsring (3) anbringen. Nicht vergessen, die Dichtung wie gezeigt mit der flachen Seite nach

oben anzubringen.

3. Die Enden (A) des Stitzteils (4) und den auBeren FUhrungsring (1) mit Kliber Paraliq GTE 703 (USDA H1) schmieren und
das Werkzeug montieren.

4. In einer Hydraulikpresse wird der &uBere FUhrungsring (1) nach unten gedrickt, so dass die Dichtung in die Nut des
Ventilkegels passt.
WICHTIG! Der &uBere Fuhrungsring (1) muss schnell geschlossen werden, so dass das Metall das Stltzteil (4) berthrt.
Normalerweise wird der innere FUhrungsring (3) beim SchlieBen nach oben bewegt; wenn das nicht der Fall ist, den Stift (2)
anheben, wahrend die Halterung noch geschlossen ist.

5. Wenn die Dichtung nicht richtig in der Nut sitzt, kann dies mit einem Schraubendreher korrigiert werden.

6. Immer daran denken, nach der Montage die Luft hinter der Dichtung zu entfernen.

Oberer Ventilkegel:
(Absperrventil und Umschaltventil)

—

J A

—+2
\ 1
TD 440-091 V A V / P
S — 5
| « %,
! 3 ‘
| 3
3 A
4
f 12 4
| I 12"
b TD 440-080_1

TD 430-172
B = Schmiermittel

C = Kein Schmiermittel A = Enden schmieren
D = HINWEIS! Flache Seite nach oben! * = Nur flr oberen Umschaltventilkegel 38-51 mm/DN40-50.

Nur DN125/150

2309-0008

2309-0009 N?

Distanzstlck (13) wird nur eingesetzt, wenn A zwischen 5,5-5,9 mm liegt.
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5

Wartung

Die Anweisungen sorgféltig lesen.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Ersatzteilliste und die Wartungssétze.

Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

Nicht die Gummidichtungen oder Werkzeugteile schmieren, bevor die Dichtungen angebracht werden.

Schritt 4
Einsetzen der Dichtringe (fir Umschaltventile)

1.
2.

3.

6.
7.

Dichtung sorgfaltig mit Kluber Paraliq GTE 703 (USDA H1) schmieren.

Dichtung am inneren FUhrungsring (9) anbringen. Nicht vergessen, die Dichtung wie gezeigt mit der flachen Seite nach
oben anzubringen.

Stltzteil (10) anbringen.

Die Enden des Stutzteils (10) und den &uBeren Fihrungsring (8) mit Klliber Paralig GTE 703 (USDA H1) schmieren und
das Werkzeug montieren.

In einer Hydraulikpresse wird der auBere Flhrungsring (8) nach unten gedrlckt, so dass die Dichtung in die Nut des
Ventilkegels passt.

WICHTIG! Der &uBere Flhrungsring (8) muss schnell geschlossen werden, so dass das Metall das Stutzteil (10) berthrt.
Normalerweise wird der innere Flhrungsring (9) beim SchlieBen nach oben bewegt; wenn das nicht der Fall ist, den Stift (2)
anheben, wahrend die Halterung noch geschlossen ist.

Wenn die Dichtung nicht richtig in der Nut sitzt, kann dies mit einem Schraubendreher korrigiert werden.

Immer daran denken, nach der Montage die Luft hinter der Dichtung zu entfernen.

Unterer Ventilkegel:
(Umschaltventil)

B
C
D

=

TD 440-092 ‘

i 8
9
| SR
B C
% ? /ij 9
I
10
11
D ape) 440'03471 I
C TD 430-173 ‘
= Schmiermittel

= Kein Schmiermittel
= HINWEIS! Flache Seite nach oben! A = Enden schmieren
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6 Technische Daten

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten sind unbedingt zu beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber die technischen Daten informiert sein.

6.1 Technische Daten

Das Ventil SMP-BC wird mittels Druckluft ferngesteuert. Das Ventil ist normalerweise ein federschlieBendes (NC) Ventil.

Das Ventil ist mit zwei kleinen pneumatischen federdffnenden (NO) Ventilen, einem Erkennungsventil und einem CIP-Ventil. Der
Ventilpfropfen (der obere Pfropfen in einem Umschaltventil) besitzt zwei Dichtungen, die durch den zwischen ihnen vorhandenen

Atmosphérendruck einen Leckraum bilden.

Daten

Max. Produktdruck
Min. Produktdruck
Temperaturbereich
Luftdruck, Stellantrieb

Luftverbrauch (Liter Normalluft)
- 38mm, 51mm, DN40, DN50
- 63,5mm, 76mm, 101,6mm, DN65, DN 80, DN100

DN125/DN150, NC

- zum Offnen des Ventils

- Druckluft zum SchlieBen des Ventils
DN125/DN150, NO

- zum Offnen des Ventils
- Druckluft zum SchlieBen des Ventils

Materialien

Produktberlihrte Stahlteile
Oberflachengute

Andere Stahlteile

Produktberlhrte Dichtungen
Sonstige Dichtungen

Andere produktberthrte Dichtungen

Gerausche

1000 kPa (10 bar/145 psi)

Vakuum

-10°C bis 140°C (EPDM) (14°F bis 284°F)
500 bis 800 kPa (5-8 bar) ( 72,5 bis 116 psi)

0,2 x Luftdruck in bar
0,7 x Luftdruck in bar

1,5 x Luftdruck in bar
3,6 x Luftdruck in bar

2,2 x Luftdruck in bar
2,9 x Luftdruck in bar

AISI 316L

Halbblank

AISI 304

EPDM (Standard)

Nitril (NBR)

Nitril (NBR) und fluoriertes Gummi (FPM)

Im Abstand von - m und 1,6 m oberhalb der Abluftéffnung betragt der Schallpegel eines Ventilstellantriebs etwa 77 dB(A) ohne Schalldampfer.
Wird ein Schalldampfer eingebaut, sind es etwa 72 dB(A) — gemessen bei 7 bar Luftdruck.

Gewicht (kg)

GréBe 38 51 63,5 76,1 101,6 | 40 50 65 80 100 125 | 150

mm | mm | mm | mm mm DN DN DN DN DN DN DN

Gewicht (kg) - Absperrventil 6.0 6.3 | 128 | 13.3 16.6 6.0 6.3 128 14.0 16.6 | 43.4 445
Gewicht (kg) - Umschaltventil 7.7 8.1 15.0  17.0 @ 23.0 7.7 8.1 15.0 | 18.0 | 23.0
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7 Teileliste und Wartungseinbauséatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

7.1 Zeichnungen

26d 26a 26b 26c 26e 26f 26g 26h

S,
- 4/2@%

TD 430-103

@27

CIP-/Erkennungsventil (Zeitraum 9304-9504)
Die Zeichnung zeigt das SMP-BC Absperrventil, Umschaltventil

032

26d 26c 26a 26b 26e 26f 269 26h

CIP-/Erkennungsventil (Zeitraum 9505-)
Die Zeichnung zeigt das SMP-BC Absperrventil, Umschaltventil und die AbsperrventilgréBen DN125/DN150

7 22a
7 TIT] /)

\ N P o

TD 430-102

22b
Stangendichtung

Die Zeichnungen zeigen -SMP-BC Absperrventil, Umschaltventil



7 Teileliste und Wartungseinbausatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

Umschaltventil

Absperrventil

12

15

16

3
v

11

17

22

24

23a

29

23b

5
[

27

28

31b
37

TD 430-097

23c
31a




7 Teileliste und Wartungseinbauséatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

7.2 SMP-BC Absperrventil

* = CIP-/Erkennungsventil. * = CIP-/Erkennungsventil.
Durchm. @32. Durchm. @27.
(Zeitraum 9505- ) (Zeitraum 9304-9504)
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7 Teileliste und Wartungseinbausatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
1 1 Kappe
2 O 2 O-Ring
4 1 Verschluss
5 1 Zylinder
6 1 Federpaket
7 O 1 Sicherungsdraht
9 O 1 O-Ring
11 1 Kolben
12 o 1 Clip, komplett
13 o 1 O-Ring
15 1 Luftanschluss, drehbares T-Stuck
16 1 Oberteil
17 0O 1 FUhrungsring
22 1 Lippendichtungsset
22a ¢0 1 Lippendichtung
22b 1 Platte
22C ¢0 1 Dichtring
23 1 Verschluss
23a 1 Verschluss
23b 0 1 Dichtring
23c 1 Dichtring
24 1 Clamp-Verbindung, komplett
25 1 Ventilgehause
26 * 1 Innenteile
26a ex 2 O-Ring, NBR
26b 2 Feder
26C ox 2 O-Ring
26d 2 Welle
26e ox 2 O-Ring, HNBR
26f « 2 Verschluss
26g * 1 Luftanschluss, drehbares T-Stlck
26h 1 Luftanschluss, drehbares
Winkelstiick

Service-Ersatzteilsatze

DN 40 DN 50 DN65 DN 80 DN 100
Bezeichnung 38 mm 51 mm 63,5 mm 76 mm 101,6 mm

Wartungssétze fiir Stellantrieb, Erkennungs-/ CIP-Ventil 32
o Wartungssatz ........coovviiiiiiiiiiieie 9611920149 9611920149 9611920150 9611920151 9611920151

Produktberihrte Teile
Fir Erkennungs-/ CIP-Ventil 232

¢ Service-Einbausatz, EPDM .................. 9611920272 9611920272 9611920273 9611920274 9611920275
¢ Service-Einbausatz, NBR .................... 9611920276 9611920276 9611920277 9611920278 9611920279
¢ Service-Einbausatz, FPM .................... 9611920280 9611920280 9611920281 9611920282 9611920283

Produktberihrte Teile
Wartungssatz fUr Ventil mit @27 Erkennungs-/CIP-Ventil

o Service-Einbausatz, EPDM .................. 9611920164 9611920164 9611920165 9611920166 9611920167
S Service-Einbausatz, NBR .................... 9611920168 9611920168 9611920169 9611920170 9611920171
o Service-Einbausatz, FPM .................... 9611920172 9611920172 9611920173 9611920174 9611920175

Teile, die mit oeo*a gekennzeichnet sind, sind in den Service-Einbausétzen enthalten.
Empfohlene Ersatzteile: Wartungssatze.
900-102/3
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7 Teileliste und Wartungseinbauséatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

7.3 SMP-BC Umschaltventil

TD 430-151_2

CIP-/Erkennungsventil. CIP-/Erkennungsventil.
Durchm. @32. Durchm. 027.
(Zeitraum 9505 -) (Zeitraum 9304-9504)
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7 Teileliste und Wartungseinbausatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
1 1 Kappe
2 O 2 O-Ring
4 1 Verschluss
5 1 Zylinder
6 1 Federpaket
7 O 1 Sicherungsdraht
9 O 1 O-Ring
11 1 Kolben
12 o 1 Clip, komplett
13 o 1 O-Ring
15 1 Luftanschluss, drehbares T-Stuck
16 1 Oberteil
17 0O 1 FUhrungsring
22 1 Lippendichtungsset
22a ¢0 1 Lippendichtung
22b 1 Platte
22C ¢0 1 Dichtring
23 1 Verschluss
23a 1 Ventilkegel, oben
23b e0 1 Dichtring
24 3 Clamp-Verbindung, komplett
25 1 Ventilgehduse
26 * 1 Innenteile
26a ex 2 O-Ring, NBR
26b * 2 Feder
26C ox 2 O-Ring
26d * 2 Welle
26e ox 2 O-Ring, HNBR
26f * 2 Verschluss
26g * 1 Luftanschluss, drehbares T-Stlick
26h 1 Luftanschluss, drehbares
Winkelstiick
27 e0 2 Dichtring
28 1 Ventilgehduse
29 0 2 O-Ring
30 1 Stange, unten
31 1 Verschluss
31a e0 1 Dichtring
31b 1 Ventilkegel, unten
32 1 Ventilgehduse
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7 Teileliste und Wartungseinbauséatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

Service-Ersatzteilsatze

DN 40 DN 50 DN65 DN 80 DN 100

Bezeichnung 38 mm 51 mm 63,5 mm 76 mm 101,6 mm
Wartungssatz fir Stellantrieb, Erkennungs-/ CIP-Ventil 232
a Wartungssatz .........ccovvviiiiiiiiiiiiinn 9611920149 9611920149 9611920150 9611920151 9611920151
Wartungssatz fUr produktberihrte Teile - Erkennungs-/CIP-Ventil 32
. Service-Einbausatz, EPDM .................. 9611920284 9611920284 9611920285 9611920286 9611920287
. Service-Einbausatz, NBR .................... 9611920288 9611920288 9611920289 9611920290 9611920291
. Service-Einbausatz, FPM .................... 9611920292 9611920292 9611920293 9611920294 9611920295
Wartungssatz fir produktberthrte Teile - Ventil mit 27 Erkennungs-/CIP-Ventil
o Service-Einbausatz, EPDM .................. 9611920152 9611920152 96119201563 9611920154 9611920155
© Service-Einbausatz, NBR .................... 9611920156 9611920156 9611920157 9611920158 9611920159
© Service-Einbausatz, FPM ..................0 9611920160 9611920160 9611920161 9611920162 9611920163

Teile, die mit meo*a gekennzeichnet sind, sind in den Service-Einbauséatzen enthalten.
Empfohlene Ersatzteile: Wartungssatze.

900-104/2

42



43



7 Teileliste und Wartungseinbauséatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

7.4 SMP-BC Absperrventil - GroBe DN125/DN150

CIP-/Erkennungsventil.
Durchm. 232.
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7 Teileliste und Wartungseinbausatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl

Stellantrieb, komplett
1 1 Kappe
2 O 1 O-Ring
3 O 1 Flhrungsring
4 1 Verschluss
5 1 Zylinder
6 1 Federpaket
7 O 1 Sicherungsdraht
8 O 1 FUhrungsring
9 o 1 O-Ring
10 1 Oberer Stift
11 1 Kolben
13 O 1 O-Ring
14 o 1 O-Ring
15 1 Luftarmatur
16 1 Oberteil
18 O 1 FUhrungsring
19 o 1 FUhrungsring
20 o 1 Lippendichtung
21 o 1 Ventilgeh&use-Dichtring
23 1 Verschluss
23a 1 Verschluss
23b ¢ 1 Dichtring
23C ¢ 1 Dichtring
24 1 Clamp-Verbindung, komplett
25 1 Ventilgehduse
26 1 Innenteile
26a «0 2 O-Ring, NBR
26b o 2 Feder
26c ¢0 2 O-Ring
26d o 2 Welle
26e ¢0 2 O-Ring, HNBR
26f o 2 Verschluss
26h 1 Luftanschluss, drehbares

Winkelstlick
Service-Ersatzteilsétze

Bezeichnung NG

Wartungseinbausatz fur Stellantrieb
O Wartungssatz  .....oiviiin i 9611920296

Wartungssatz fUr Ventil mit 232 mm Erkennungs-/CIP-Ventil

. Service-Einbausatz, EPDM ... ...t 9611920297
4 Service-Einbausatz, NBR .............. .ol 9611920298
4 Service-Einbausatz, FPM ... ....coiiii 9611920299

Komponenten, die mit Deoxa markiert sind, sind in den Service-Einbausatzen enthalten.
Empfohlene Ersatzteile: Wartungssatze.

900-103/2
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7 Teileliste und Wartungseinbauséatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

7.5 Werkzeug fir Ventilkegeldichtungen

Werkzeug fUr Absperrventil und Umschaltventil (oberer Ventilkegel)

(

= 2 ‘
5 == 2
i | 1
B =
6 |
T ’

<13 13"
= ¢ % 4
12* 12*

2309-0010 i

Kleiner Dichtring GroBer Dichtring

A = Enden schmieren* = Nur flr oberen Umschaltventilkegel 38-51 mm/DN40-50.
** = Nur fur DN125/150

Werkzeug fir Umschaltventil (unterer Ventilkegel)

10

11

[

2309-0012 i

Unterer Ventilkegel
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7 Teileliste und Wartungseinbausatze

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teileliste der folgenden Abschnitte.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl

1 1 AuBerer Filhrungsring flr groBe
Dichtung

2 1 Stift fur Werkzeug

3 1 Innerer FUhrungsring fur groBe
Dichtung

4 1 Werkzeuggehause, oberer
Ventilkegel

5 1 AuBerer Filhrungsring fir kleine
Dichtung

6 1 Innerer FUhrungsring flr kleine
Dichtung

7 1 Stitzteil, oberer Ventilkegel

8 1 AuBerer Fiihrungsring, unterer
Ventilkegel

9 1 Innerer FUhrungsring, unterer
Ventilkegel

10 1 Stutzteil, unterer Ventilkegel

11 1 Werkzeuggehause, unterer
Ventilkegel

12 1 Werkzeuggehause, Umsch.
oberer Ventilkegel

13 1 Distanzring (DN125/150)
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Wie nehme ich Kontakt zu Alfa Laval auf?

Kontaktpersonen und -adressen weltweit

werden auf unserer Website gepflegt.

Bei Interesse besuchen Sie uns gerne auf unserer Homepage www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Dieses Dokument und seine Inhalte sind Eigentum von Alfa Laval Corporate AB und unterliegen dem Urheberrecht sowie anderen Gesetzen zum Schutz geistigen Eigentums. Es liegt in der
Verantwortung des Benutzers dieses Dokuments, alle dahingehenden Gesetze zu beachten. Gleichgliltig zu welchem Zweck darf dieses Dokument ohne vorherige schriftliche Einwilligung
von Alfa Laval Corporate AB weder in irgendeiner Form kopiert, reproduziert oder auf sonstige Weise (elektronisch, mechanisch, durch Aufzeichnung oder Fotokopie etc.) Ubermittelt
werden. Alfa Laval Corporate AB behélt sich vor, alle Rechte, die sich aus diesem Dokument ergeben, im vollen Umfang der gesetzlichen Mdéglichkeiten durchzusetzen; dazu gehdrt auch
die strafrechtliche Verfolgung.
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